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Shoeing Instructions

Analyse des allures
Examen de la conformation
Radiographies, si possible

Mesurer I'angle du sabot avec un rapporteur d’angle. Il est important d’utiliser un
rapporteur qui permette de mesurer les angles lorsque le sabot est au sol.

A I'aide du rapporteur 30° PA, marquer I’'emplacement du bord inferieur de I'os du pied sur
la paroi latérale du sabot. Tenir le chablon WTS exactement sur cette ligne, placer le
rapporteur d’angle sur le chablon WTS, et mesurer I'angle palmaire/plantaire.

Mesurer la longueur du paturon et rapporter cette longueur sur la paroi dorsale du sabot a
I'aide du compas. Si des radios sont disponibles, mesurer la longueur requise et la rapporter
sur la paroi dorsale du sabot.

Avec le laser, déterminer si I’os de la couronne est paralléle au sol ou si le coté médial ou le
coté latéral est plus bas.

Planifier : planifier le ferrage en tenant compte des allures, de la conformation, des
radiographies, et en discutant avec le cavalier, I'entraineur et le vétérinaire.

Marquer 'emplacement de la base de la fourchette. Marquer au niveau des talons
I’emplacement ou la fourchette est la plus large. Marquer la pointe et la base de I'os du pied
sur la sole.

Parer le sabot depuis le bord distal de I'os du pied vers la pince — en pensant a I'angle
palmaire et I’équilibre médio-latéral.

Parer les talons en les ramenant vers la partie la plus large de la fourchette.
Mesurer I'angle du sabot avec un rapporteur d’angle.

Marquer le centre de rotation de I'articulation du pied sur la couronne avec le crayon
charpentier. Tracer une ligne verticale vers le bas depuis ce point.

Du c6té du sole, déterminer et marquer I'endroit ou le sabot est le plus large a la ligne
blanche.

Projeter la base de la fourchette vers I'avant dans la vo(te de la sole, et marquer
I'emplacement.

Sur la sole, marquer I'axe longitudinal et I'axe transversal par rapport a I'os du pied a I'aide
du chablon WTS.

Forger le fer standard exactement de la méme forme que la couronne (vue d’en haut), et le
courber exactement a la forme du sabot paré. Bruler le fer sur le sabot. Les marques des
axes transverse et longitudinal sur le fer doivent s’aligner exactement aux lignes
correspondantes sur la sole.
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Adapter (rocker) le fer WTS au parage pour obtenir un contact parfait.
Sure le fer WTS, marquer I’'emplacement des pingons. Forger les pingons a froid.
Chauffer le fer WTS 1 minute (bleu).

A chaud, contréler que les marques sur le fer WTS correspondent exactement aux lignes
tracées sur le sabot.

Sur le c6té sole du fer (WTS et standard), vérifier que les deux talons et la partie latérale et
médiale de la pince soient en contact avec le fer, et que le point le plus large du fer soit
aligné avec le point le plus large du sabot.

Dessiner la forme du sabot sur le fer standard, mesurer et dessiner la position de la ligne
blanche, marquer I'emplacement des contre-pergures.

Sur le fer WTS, marquer 'emplacement de la ligne blanche pour chaque trou, et contre-
percer I'emplacement de chaque clou avec un poingon a 4 cotes ou un poingon a contre-
percer.

Percer les trous des clous fer standard.

Meuler la face du fer standard en contact avec le sol selon les observations faites lors de
I'analyse des allures (mécanique dans la direction du mouvement).

Meuler le fer WTS selon la forme du sabot dessiné précédemment. Laisser un peu de
garniture en talon.

Faconner le fer afin d'obtenir I'angle désiré.
A I'aide du Clinch line pattern, marquer la hauteur désirée pour chaque clou.

Poser le fer (Standard et WTS) avec deux clous, et contréler que les marques sur le fer
(Standard et WTS) correspondent exactement aux marques sur le sabot.

Vérifier I'angle du sabot avec le rapporteur d’angle.
Terminer de clouer le fer, river les clous, polir le tout avec le papier de verre.
Vérifier que les 6 lignes directrices de ferrage de la WEPA sont atteintes.

Marcher et trotter le cheval en main.

Regardez sur 38 YouTube
Step by Step Videos:
WEPA / Stefan Wehrli / Hufschmied



